PAK MUHENDISLIK | TEKNIK SARTNAME

PAK MUHENDISLIK

HFC227EA GAZLI SONDURME SISTEMLERININ
PERIYODIK BAKIM TEKNIK SARTNAMESI

HFC227EA sistemlerinin yillik bakim, servis, ariza miidahalesi, glivenlik ve teslim sartlari.

DOKUMAN KAPSAMI TESLIM VE UYGULAMA
Malzeme, iscilik, montaj, test ve devreye alma Uygunluk belgeleri, test tutanaklari, as-built ve bakim
dokiimanlari

HFC227EA GAZLI YANGIN SONDURME SISTEMLERININ PERIYODIK BAKIM VE SERVIS

SARTNAMESI

Yuklenici firma Tirk standardina ve/veya Turk Standartlari EnstitlisU tarafindan hazirlanmis olan kriterlere uygunlugunu
gosteren “Hizmet ve Hizmet Yeri yeterlilik belgesini , Dolum tesis belgesi, Kapasite raporu, Yerli Mali belgesi, Sanayi Sicil
Belgesi ve TS13345 — TS13905- TS12849 Hizmet Yeterlilik Belgeleri, FIRMANIN MAKINA MUHENDISI BULUNDURMASI
VE MAKINA MUHENDISINE AIT YANGIN TESISATCI BELGESI SUNMASI ZORUNLUDUR .

BAKIM ONARIM FIRMASI TARAFINDAN YAPILACAK iSLER

MEKANIK BAKIM

ELEKTRONIK BAKIM

1. Kontrol panelinin, dedektorlerinin, butonlarin, sesli i1sikli ikaz elemanlarinin ve
kablo hatlarinin yerlerinin deformasyona ugrayip ugramadiklarinin tespiti ve
fiziki olarak kontroli,

2. Bu elemanlarin uygulama projesi ile suandaki yerlerinin uygunlugunun
kontroli

3. Ulasim ve takip agisindan miidahale imkaninin kontroli,

4. Selenoid vananin pilot tiip tizerinden sokiilerek dedektorlere duman verilmesi
suretiyle ¢alisip calismadiginin yangin sartlarinin saglanarak kontrolii.

5. Dedektorlere duman verildigi andaki panel tizerindeki ve selenoid vana buton
ve sesli 1sikh ikazlar Gizerindeki akim montaj karakteristiginin ol¢lilmesi.

6. Siren ve flagorlu sirenlerin dedektorlere duman verilerek kontrolii,

7. Butonlarin ¢alistirilarak sistemin manuel ¢ahlistirilabilirliginin ve
durdurulabilirliginin kontroli,

8. Panel lizerindeki ledlerin test edilmesi,
9. Panel lizerindeki tus islemlerinin kontrold,
10. Panel igindeki akilerin sarj durumlarinin kontrolii,

11. Dedektorlerin temizlenmesi,
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12. Panel uzerindeki sondirme gecikme zamaninin standartlara uygunlugunun
kontrolu

Yuklenici Firma ... onay! olmadan kapsam disindaki malzemeyi alip fatura edemez.
Yuklenici firmanin belirledigi yedek parga ve malzemelerin teminini kendisi yapacaktir. Asinan, bozulan, kirilan, eskiyen ve
arizali pargalarin degismesi teknisyen raporuna istinaden Firma onayi alinarak yapilacaktir.

Satin alman pargalar ayniyat talimatnamesine gére muayene komisyonunca gorildikten sonra takilacaktir. Eski pargalar
ayniyat saymanina tamiri yapan teknik eleman ile teknisyen nezaretinde teslim edilecektir.

HFC227EA GAZLI YANGIN SONDURME SISTEMI ILE ILGILI YAPILACAK OLAN FAALIYETLER
HFC227EA OTOMATIK GAZLI SONDURME SISTEMLERI

SIRA NO

YERI

ADET

Bu dokiimandaki teknik hiikiimler, kaynak sayfadaki sarthame metni esas alinarak Pak Miihendislik teknik dokiiman arsivine aktariimistir. ihale ve
uygulama 6ncesinde yurirlikteki mevzuat, glincel standart baskisi, lretici belgeleri, onayl proje ve ilgili idare sartlar birlikte kontrol edilmelidir.
Dokiiman tek bagina resmi uygunluk veya uygulama projesi yerine gegcmez.
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