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Oda Sizdirmazlik Testi Teknik Sartnamesi

Chamber Tightness Test Technical Specificatio

Gazli sondirme yapilan mahallerde, sistemin etkili olabilmesi icin sondiriici gaz oda
icinde yeterli siire kalmalidir. Bu amacla oda sizdirmaz olarak insa edilmelidir.
Oda sizdirmazlik testi, bu ise 6zgii diizenek ile yapilmalidir. Bu diizenek fan, elektronik él¢iim
cihazi, gli¢ kaynagi ve bilgisayar programindan olusmalidir. Diizenek odada gerekli basinci
saglamak icin fanin devir sayisini otomatik olarak ayarlamalidir. Fanin ve elektronik dl¢cim
cihazinin kalibrasyon sertifikasi olmalidir ve bilgisayar programi lisansli olmalidir.
Oda icinde havalandirma kanallari varsa, bu kanallarin uygun yerlerine damper konmalidir.
Séndiricl gaz bosalimi sirasinda bu damperler otomatik olarak kapanmalidir. Sizdirmazlik testine baslamadan
once bu damperler kapali konuma getirilmelidir.
Test asagidaki adimlardan olusmaktadir.

Modiiler panel, fan ile birlikte odanin kapisina monte edilir.

Programa oda ve sondiriici gaz ile ilgili gerekli bitdin veriler girilir.

Fan ile oda basinglandirilir (pressurizing) ve l¢im yapilir.

Odada negatif basinc olusturulur (depressurizing) ve dlcim yapilir.

Bu iki 6lclim sonrasi elde edilen degerler lisansli bilgisayar programina girilir.
Programin verecegi rapora gore odanin sizdirmaz olup olmadigina karar verilir.
Oda testi gecemezse, kacak yeri bulunmalidir ve kapatilmalidir.

NoakrwLwbh -

Test tekrar yapilmalidir.

Oda sizdirmazlik testinde ve hesaplamalarda EN 15004 standardi esas alinmalidir. Sondirlici gazin oda icinde 10
dakika sure ile kalmasi esastir. Ancak otorite daha kisa bir siirenin yeterli olduguna karar verebilir.

Test, oda duvarlarindaki tim insai ve mekanik isler bittikten sonra yapilmalidir. Test sonrasi oda duvarlarindan
herhangi bir boru vb. gecisi yapilirsa, test yeniden yapilmalidir.Odanin kapisi ve esigi sizdirmaz olmalidir. Kapiyi
kendiliginden kapatan hidrolik kapi kapatici olmalidir.
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Oda Sizdirmazlik Testi Teknik Sartnamesi

Chamber Tightness Test Technical Specificatio

(Door Fan Test for Determining of Minimum Hold Time)

In places where gas extinguishing is performed, the extinguishing gas must remain in the room for sufficient time
for the system to be effective. For this purpose, the room must be

constructed as leakproof.

The chamber tightness test should be done with the specific setup for this job. This assembly should consist of fan,
electronic measuring device, power supply and computer program. The device should automatically adjust the
speed of the fan to provide the required pressure in the room. The fan and electronic measuring device must have a
calibration certificate and the computer program must be

licensed.

If there are ventilation ducts in the room, dampers should be placed in the appropriate places of these ducts. These
dampers should close automatically during extinguishing gas discharge. These dampers must be turned off before
starting the leak test.

The test consists of the following steps.

1. The modular panel is mounted on the door of the room with the fan.
2. All necessary data about the room and the extinguishing gas are entered into the program. 3. The room is
pressurized with the fan and the measurement is made.
4. Negative pressure is created (depressurizing) in the chamber and measurement is made. 5. The values
obtained after these two measurements are entered into the licensed
computer program.
6. According to the report of the program, it is decided whether the room is leakproof or not.
7. If the chamber fails the test, the leak must be found and sealed.

The test must be done again.
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Gazli Yangin Sondiirme Sistemi Kullanim Talimati

Gas Fire Extinguishing System Instructions for Use

HFC-227ea Gazli Yangin Sondiirme Sistemin Galisma Prensibi :

[.Dedektériin algilamasi ile Yangin Kontrol Paneli iPre-Alarmi vererek Yangin Bolgesi icerisindeki personeli sesli
olarak uyarir. Ayni bolge icerisinde yer alan |l.dedektorden de sinyal alinmasi durumunda ; onceden ayarlanmis
zamanin bitiminde Yangin Kontrol Paneli HFC-227ea tipleri icersindeki HFC-227ea gazini mahale bosaltir. Ayrica
HFC-227ea tiplerinin yangin ikaz alarm paneline irtibatli dedektérlerden kumanda almaksizin bosalmasini
saglayacak mekanik kumanda sistemi vardir.

HFC-227ea gazi Nitrojen ile basin¢landirilmis olarak korozif etkilerden korunmus HFC-227ea silindirlerinde rezerv
edilmis ve Yangin Kontrol Panelinden bosalma sinyali alindiginda ilgili mahalekonsantrasyonlari saglayacak sekilde
belirlenecek bir siire sonunda bosaltir.

Batarya seklindeki HFC-227ea tiipleri flexible bosaltma borusu , manifold , "Pressure Switch” ve flexible pilot
borulari ile techiz atlandirilmistir. HFC-227ea tlpleri tip mahaline metal kusakli kelepceler ve uygun diibeller ile
monte edilir.

HFC-227ea elektromekanik desarj valfleri 42.5 bar basinca dayaniklidir. Uzerinde basing manometresi,
emniyetventili, pnomatik baglanti agzi, manuel aktuator, selonoid valfi bulunmaktadir. HFC-227ea valfleri kontrol
panelinden gelen DC alarm bilgisi ve selonoid valf ile aktive olur, gerektiginde tzerinde bulunan manuel aktuator ile
manuel olarak bosaltilabilir.

HFC-227ea boru tesisati ile séndiirme mahalline yangin aninda sevk edilecek HFC-227ea gazi, tesisatin uc
noktalarindan piskirtme memeleri (nozul) ile homojen olarak dagitilir. Piskirtme memeleri, tek parca metalden
imal edilmis , antikorozyon metal kaplamali, 360 ve 180 derece puskiirtme sahasi kapasitesine sahiptir. Boru
tesisati ile baglantisi dislidir. Stoklanan HFC-227ea gazinin homojen olarak 10 sn.de desarjina uygun sayi ve capta
dairesel cikislara sahiptir.

NOT: Karbondiosit, Argon, HFC-227ea Gazli Yangin Sondirme Sistemlerinin ¢alisma prensibi aynidir.
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